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Firma GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.o.
zostata zatozona w 2001 roku. Zajmujemy sie dostarczaniem
systeméw CAD/CAM/CAE/PDM. Jestesmy jednym z najwiekszych
polskich dostawcéw tego rodzaju rozwigzan. GM System jest
Platynowym Partnerem Siemens PLM oraz jedynym polskim
partnerem  posiadajgcym  status Smart Expert Siemens
w zakresie programoéw Solid Edge i Simcenter 3D. Posiadamy tez
tytut Silver Collaboration and Content Microsoft Partner.
Zajmujemy sie doradztwem przy wyborze oprogramowania,
sprzedazg oraz wdrozeniami (m.in. szkoleniami, dostosowaniem
oprogramowania  do indywidualnych  potrzeb  uzytkownika,
doborem sprzetu komputerowego). Nasi specjalisci publikujg liczne
opracowania z zakresu oprogramowania CAXx.

Nasza oferta:

e NX CAD/CAM — najlepszy system wspomagajacy
projektowanie oraz wytwarzanie zawierajgcy bogaty
zestaw nowoczesnych narzedzi inzynierskich,

e Solid Edge — najefektywniejszy dostepny obecnie na rynku
system CAD klasy mid-range,

e Solid Edge Technical Publications — program do tworzenia
dokumentacji technicznej, w tym instrukcji
(de)montazowych

e Simcenter 3D — zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Femap — zaawansowany system do analiz
wytrzymatosciowych MES,

e STAR CCM+ —zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Teamcenter — zintegrowane narzedzie do symulacji dla
analitykow i konstruktoréw,

e Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM,

e Ustugi w zakresie m. in. projektowania 3D, obliczen
wytrzymatosciowych, programowania.
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Wiecej informac;ji:

Tel.: (+48) 71 791 30 51
web@gmsystem.pl
www.gmsystem.pl
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Cwiczenia NX CAM

Opracowanie: Piotr Menchen
Wersja programu: NX 1899
Aktualizacja: 27.04.2020
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Zanim rozpoczniesz

Cwiczenia NX CAM

Przed rozpoczeciem wykonywania ¢wiczenia zachecamy do zapoznania sie z ponizszymi informacjami dotyczgcymi
przygotowania programu do pracy oraz jego obstugi.

1.

Po uruchomieniu programu NX zmien jego role (profil uzytkownika) na tryb przeznaczony dla
poczatkujgcych uzytkownikéw modutu Wytwarzanie.

B Na Pasku zasobow (Resource Bar) kliknij w zaktadke Rola (Role) i wybierz z listy pozycje

CAM Essentials.

m Kliknij OK'w oknie informujgcym o wczytaniu nowej roli.
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Interfejs programu korzysta z menu wstegowego, gdzie spotkasz sie z nastepujacymi elementami:

Karta wstegi (1).
Grupa (2).
Galeria (3).
Polecenie (4).
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Instrukge robocze

) Opublikuj instrukje robocze

W instrukcji dostep do polecen bedzie opisany za pomocg $ciezki dostepu, np. Strona gfowna — Operacja
— Postprocesor. W razie problemdéw ze znalezieniem pozadanego polecenia skorzystaj z Wyszukiwarki
polecen, znajdujacej sie w prawym gornym rogu programu.
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Cwiczenia NX CAM
3. W czasie pracy w programie uzywaj:

Lewego przycisku myszy (LPM) — do zaznaczania obiektow.

Srodkowego przycisku myszy, kétka (SPM) — do obracania oraz przyblizania/oddalania modelu.
Prawego przycisku myszy (PPM) — do wywotywania menu kontekstowego lub promieniowego.
Kombinacji SPM+PPM lub SPM+Shift— do przesuwania modelu.

Obrdbka adaptacyjna

W niniejszym ¢wiczeniu wykonana zostanie alternatywna obrdbka zgrubna detalu z wykorzystaniem adaptacyjnej
metody obrobki. Dzieki wygtadzonym S$ciezkom oraz prowadzeniu narzedzia w sposOb zapewniajgcy jego
rownomierne obcigzenie ten rodzaj obrdbki umozliwia stosowanie obrobki szybkosciowej HSM.

m Uruchom polecenie Strona gfowna — Otworz.

B W polu Pliki typu wybierz Pliki czesci (*.prt), a nastepnie z listy Opcje wybierz Wezytaj
wszystko.

Pozostate opcje znajdujace sie na tej liscie ograniczajg ilos¢ danych wczytywanych z plikdw komponentéw ztozenia
(Uwaga: W takim przypadku kopie geometrii utworzone w pliku obrdbki nie bedg sie automatycznie aktualizowac!)
oraz upraszczajg wyswietlanie geometrii.

B W oknie dialogowym Otworz przejdz do folderu 05 _pliki, zaznacz plik detal_1_stp_setup_5
i kliknij OK.
B Uruchom polecenie Strona gfowna — Wstaw — Utworz operacje.

Operacja, ktérg chcemy zastosowaé jest dostepna w szablonie Ustawienia ogdine. Jednak mozna jg przywotac
rowniez w pliku obrébki utworzonym w innym szablonie.

B W grupie Typ rozwin liste i wybierz Przegladaj...

B W folderze instalacyjnym systemu NX przejdz do ...NX1899\MACH\resource\template_part\metric
i zaznacz plik mill_contour.prt

B W oknie dialogowym Utwdrz operacje wybierz operacje Frezowanie adaptacyjne oraz
pozostate opcje jak na ponizszej ilustracii.
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Cwiczenia NX CAM

£ Utwérz operage 7 X
Typ A
|§mill_cantaur - |
Podtyp operagji A

efelu e vy
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Lokalizagja A
Program | 1234 hd |
Marzedzie | UGT0201_094 (End mil = |
Geometria | WORKPIECE -
Metada | MILL_ROUGH -
MNazwa A
| ADAPTACYINA |

“| Zastosuj || Anuly) |

m Kliknij OK
B W oknie dialogowym Frezowanie adaptacyjne kliknij Akcje — Generuj.

Program wygenerowat Sciezki narzedzia w catej objetosci materiatu do usuniecia, dostepnej od strony domysinej
osi narzedzia (+ZM), z pominieciem obszardéw ktorych obrdbka powodowataby kolizje oprawki narzedzia z
detalem.

B Dokonaj weryfikacji utworzonej obrobki. Model zostat obrobiony tylko w obszarach, w ktdrych
narzedzie mogto pracowac z petng gtebokoscig skrawania.
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Cwiczenia NX CAM

Zmodyfikujmy zakres poziomow obrobki.

B W zaktadce Poziomy obrobki — Definicja zakresu Kliknij Wybierz obiekt i zaznacz Scianke
wyciecia w modelu, jak na ponizszej ilustracji.

£

Giebokosé zakresu

GiebokosE skrawania| 36.10000(

<>

W polu Gtebokosc zakresu wpisz wartos¢ 46.

B Przejdz do zaktadki Bazowy i w grupie Sterowanie dla opcji Obrobka metoda wstepujaca
wybierz Miedzy poziomami obrobki.

Kliknij Generuj.

Kliknij OK'w oknie komunikatu, a nastepnie dokonaj weryfikacji obrébki.

ZM

Tym razem obrdbka zostata rozszerzona o dodatkowe $ciezki pomiedzy gtdwnymi poziomami obrobki, dzieki
czemu uzyskano doktadniejsze odwzorowanie ksztattu detalu.

B Kliknij OK'w oknie dialogowym operacji.

B Zapisz i zamknij plik, wybierajgc opcje Czesc i komponenty.

GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.0.
www.gmsystem.pl
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