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Firma GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.o.
zostata zatozona w 2001 roku. Zajmujemy sie dostarczaniem
systeméw CAD/CAM/CAE/PDM. Jestesmy jednym z najwiekszych
polskich dostawcéw tego rodzaju rozwigzan. GM System jest
Platynowym Partnerem Siemens PLM oraz jedynym polskim
partnerem  posiadajgcym  status Smart Expert Siemens
w zakresie programoéw Solid Edge i Simcenter 3D. Posiadamy tez
tytut Silver Collaboration and Content Microsoft Partner.
Zajmujemy sie doradztwem przy wyborze oprogramowania,
sprzedazg oraz wdrozeniami (m.in. szkoleniami, dostosowaniem
oprogramowania  do indywidualnych  potrzeb  uzytkownika,
doborem sprzetu komputerowego). Nasi specjalisci publikujg liczne
opracowania z zakresu oprogramowania CAXx.

Nasza oferta:

e NX CAD/CAM — najlepszy system wspomagajacy
projektowanie oraz wytwarzanie zawierajgcy bogaty
zestaw nowoczesnych narzedzi inzynierskich,

e Solid Edge — najefektywniejszy dostepny obecnie na rynku
system CAD klasy mid-range,

e Solid Edge Technical Publications — program do tworzenia
dokumentacji technicznej, w tym instrukcji
(de)montazowych

e Simcenter 3D — zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Femap — zaawansowany system do analiz
wytrzymatosciowych MES,

e STAR CCM+ —zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Teamcenter — zintegrowane narzedzie do symulacji dla
analitykow i konstruktoréw,

e Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM,

e Ustugi w zakresie m. in. projektowania 3D, obliczen
wytrzymatosciowych, programowania.
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Wiecej informac;ji:

Tel.: (+48) 71 791 30 51
web@gmsystem.pl
www.gmsystem.pl

Odwiedz nas na:
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Cwiczenia NX CAM

Opracowanie: Piotr Menchen
Wersja programu: NX 1899
Aktualizacja: 27.04.2020
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Zanim rozpoczniesz

Cwiczenia NX CAM

Przed rozpoczeciem wykonywania ¢wiczenia zachecamy do zapoznania sie z ponizszymi informacjami dotyczgcymi
przygotowania programu do pracy oraz jego obstugi.

1.

Po uruchomieniu programu NX zmien jego role (profil uzytkownika) na tryb przeznaczony dla
poczatkujgcych uzytkownikéw modutu Wytwarzanie.

B Na Pasku zasobow (Resource Bar) kliknij w zaktadke Rola (Role) i wybierz z listy pozycje

CAM Essentials.

m Kliknij OK'w oknie informujgcym o wczytaniu nowej roli.
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Interfejs programu korzysta z menu wstegowego, gdzie spotkasz sie z nastepujacymi elementami:
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W instrukcji dostep do polecen bedzie opisany za pomocg $ciezki dostepu, np. Strona gfowna — Operacja
— Postprocesor. W razie problemdéw ze znalezieniem pozadanego polecenia skorzystaj z Wyszukiwarki
polecen, znajdujacej sie w prawym gornym rogu programu.
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Cwiczenia NX CAM
3. W czasie pracy w programie uzywaj:

Lewego przycisku myszy (LPM) — do zaznaczania obiektow.

Srodkowego przycisku myszy, kétka (SPM) — do obracania oraz przyblizania/oddalania modelu.
Prawego przycisku myszy (PPM) — do wywotywania menu kontekstowego lub promieniowego.
Kombinacji SPM+PPM lub SPM+Shift — do przesuwania modelu.

Obrdbka zgrubna czesci

W niniejszym ¢wiczeniu przygotowana zostanie obrdbka zgrubna czesci z wykorzystaniem operacji frezowania
matrycowego, prowadzgcej obrébke w ptaskich poziomach prostopadtych do osi narzedzia. Wykorzystana zostanie
mozliwos¢ ograniczania zakresu obrébki oraz eliminacji kolizji oprawki narzedzia z przedmiotem obrabianym.

m Uruchom polecenie Strona gfowna — Otworz.

B W polu Pliki typu wybierz Pliki czesci (*.prt), a nastepnie z listy Opcje wybierz Wezytaj
wszystko.

Pozostate opcje znajdujace sie na tej liscie ograniczajg ilos¢ danych wezytywanych z plikdw komponentow ztozenia
(Uwaga: W takim przypadku kopie geometrii utworzone w pliku obrdbki nie bedg sie automatycznie aktualizowac!)
oraz upraszczajg wyswietlanie geometrii.

B W oknie dialogowym Otworz przejdz do folderu 03_pliki, zaznacz plik detal_1_stp_setup_3
i kliknij OK. Mozesz rowniez wykorzystac plik obrébki utworzony w poprzednim éwiczeniu.

B Uruchom polecenie Strona gfowna — Wstaw — Utworz operacje.

B W oknie dialogowym Utworz operacje wybierz operacje Frezowanie matrycowe oraz pozostate
opcje jak na ponizszej ilustracji.

£} Utwérz operagje ? X
Typ A
iDieMald_Essen L
Podtyp operagji A

U & &y
VAN T

Lokalizacja A
Program 1234 -
Marzedzie UGT0201_094 (End mil -
Geometria WORKPIECE -
Metoda MILL_ROUGH -
Mazwa A
ZGRUBMNA_1
Zastosuj Anuluj
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Cwiczenia NX CAM

B W oknie dialogowym Frezowanie matrycowe Kliknij Akcje — Generuj.

Program wygenerowat Sciezki narzedzia w catej objetosci materiatu do usuniecia, dostepnej od strony domysinej
osi narzedzia (+ZM). Byto to mozliwe dzieki zdefiniowanej wczesniej geometrii WORKPIECE oraz wstepnie
ustawionych parametrach obrdbki. Przeprowadzmy weryfikacje tej obrdbki.

B Kliknij Akcje — Weryfikuj.
B W zaktadce Odtwdrz, w pozycji Sciezka narzedzia wybierz BieZacy poziom.

W Kliknij przycisk Ustawienia kolizji i zaznacz pozycje Sprawdzanie kolizji oraz Sprawdz
narzedzie i oprawke. Kliknij OK.

B Suwak Szybkosc animacji ustaw w pozycji 8 i kliknij przycisk Odtworz, aby rozpoczaé symulacje
ruchdw narzedzia.

W koncowym etapie animacji zauwaz czerwone oznaczenie Sciezek narzedzia, na ktérych dochodzi do kolizji
oprawki narzedzia z przedmiotem obrabianym. Aby wyeliminowac¢ tego typu kolizje mozna zastosowac dtuzsze
narzedzie lub ograniczy¢ zakres obrébki. Skorzystamy z tej drugiej mozliwosci.

W oknie Wizualizacja sciezki narzedzia kliknij OK.

W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Parametry obrobki.

W zaktadce Zakres zaznacz opcje SprawdZ narzedzie i oprawke, a nastepnie kliknij OK.
B Kliknij Akcje — Generuj.

Tym razem proces generowania $ciezek narzedzia zakonczyt sie komunikatem o usunieciu Sciezek kolizyjnych i
koniecznosci obrobki tych obszaréw w innej operacji. W naszym przyktadzie ograniczymy zakres obrobki réwniez
manualnie, wykluczajac z niej dolng cze$¢ detalu.

B Kliknij OK'w oknie komunikatu (Opcja: Przed przejsciem do kolejnego kroku mozesz dokonac
powtornej weryfikacji ruchow narzedzia).

W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Poziomy obrobki.

W grupie Definicjia zakresu rozwin pozycje Lista i zaznaczaj kolejne zakresy poziomdw obrobki.
Zaobserwuj te zakresy na modelu.

Glebokos¢ zakresu | 45.000000
Glebokos€ skrawania | 6.000000(

B W najnizszym zakresie (nr 3) zmien wartoS¢ parametru Glebokosc zakresu na 46 i kliknij OK.

B Kliknij Akgje — Generuj.
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Cwiczenia NX CAM

Manualne ograniczenie gtebokosci zakresu obrébki spowodowato wyeliminowanie ruchow kolizyjnych (brak
komunikatu o kolizjach). Dokonajmy weryfikacji tej obrobki, tym razem obejmujgca symulacje usuwania
materiatu.

B Kliknij Akcje — Weryfikuj.
B Przejdz do zaktadki Dynamiczny 3D.
B Ustaw suwak Szybkosc animacji na wartosc 5 i kliknij Odtworz.

Na ekranie mozemy obserwowac proces usuwania materiatu z przygotdwki. Po zakonczeniu animacji sprawdzimy,
ile pozostato jeszcze materiatu do usuniecia w kolejnych operacjach.

m Kliknij przycisk Analizuj.

Na modelu zostata wyswietlona kolorystyczna mapa naddatkéw pozostatych do usuniecia. Kliknij w wybrane
punkty na detalu, aby wyswietli¢ wartos¢ naddatku w tych miejscach.

i Odlegtos¢ minimalna: 0.8000

m Kliknij OK'w oknie Analizuj, a nastepnie w oknie wizualizacji.

W wewnetrznym obszarze detalu wystepujg dos¢ duze uskoki materiatu wynikajgce z zastosowanej gtebokosci
skrawania (odlegtosci pomiedzy poziomami obrdbki). Zmniejszmy jej wartos¢.

B W grupie Ustawienia sciezki, w polu Odleglos¢ maksymalna wpisz wartos¢ 2 mm.
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Cwiczenia NX CAM

m Kliknij Akgje — Generuj.

Dokonaj kolejnej symulacji usuwania materiatu. Zaobserwuj, jak zmienit sie ksztatt wewnetrznej czesci detalu.

Jesli sciezki narzedzia zostaty ustalone, nalezy jeszcze okresli¢ parametry skrawania podczas obrébki.
B W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Posuwy i obroty.

B W oknie dialogowym Posuwy i obroty mozemy zobaczyé, ze ustawione sg tylko warto$ci posuwu.
Zostaty one przejete z zastosowanej metody MILL_ROUGH. Kliknij przycisk Ustaw parametry
obrobki.

Program wprowadzit wartosci posuwow i predkoSci z Biblioteki parametrow obrobki na podstawie materiatow
czesci i narzedzia oraz zastosowanej metody skrawania. Wpisy w bibliotece mozna edytowac i uzupetnia¢ za
pomocy polecenia Menu — Narzedzia — Edytuj biblioteki parametrow obrobki.

B W oknie dialogowym Posuwy i obroty, w polu Predkosc skrawania (m/min) wpisz wartos¢ 150.

B Kliknij przycisk Oblicz posuwy i obroty na podstawie tej wartosci, co powoduje przeliczenie
predkosci obrotowej wrzeciona oraz warto$ci posuwu na ostrze.

{3} Posuwy i obroty ? X

Ustawienia automatyczne A

Ustaw parametry obrabki

Predkosé skrawania (m/min) | 150. 0000

Posuw na ostrze 0.1074
Wiece v

Kliknij OK'i przegeneruj Sciezki narzedzia.
Kliknij OK'w oknie dialogowym operacji.

Zapisz plik, jesli chcesz kontynuowac na nim prace w kolejnych ¢éwiczeniach.

Zamknij plik, wybierajac opcje Czesc i komponenty.
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Cwiczenia NX CAM

GM System Integracja Systemow Inzynierskich Sp. z o.0.
www.gmsystem.pl
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