Poznaj NX CAM

Cwiczenia

1. Przygotowanie srodowiska obrobki

Mig:rosoﬁdlc’artner
ion an ontent

Silver Collaborati en l
Silver Project and Portfolio Management em
Silver Application Development

Integracja Systemdw InZynierskich Sp. z 0.0.

SIEMENS




Firma GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.o.
zostata zatozona w 2001 roku. Zajmujemy sie dostarczaniem
systeméw CAD/CAM/CAE/PDM. Jestesmy jednym z najwiekszych
polskich dostawcéw tego rodzaju rozwigzan. GM System jest
Platynowym Partnerem Siemens PLM oraz jedynym polskim
partnerem  posiadajgcym  status Smart Expert Siemens
w zakresie programoéw Solid Edge i Simcenter 3D. Posiadamy tez
tytut Silver Collaboration and Content Microsoft Partner.
Zajmujemy sie doradztwem przy wyborze oprogramowania,
sprzedazg oraz wdrozeniami (m.in. szkoleniami, dostosowaniem
oprogramowania  do indywidualnych  potrzeb  uzytkownika,
doborem sprzetu komputerowego). Nasi specjalisci publikujg liczne
opracowania z zakresu oprogramowania CAXx.

Nasza oferta:

e NX CAD/CAM — najlepszy system wspomagajacy
projektowanie oraz wytwarzanie zawierajgcy bogaty
zestaw nowoczesnych narzedzi inzynierskich,

e Solid Edge — najefektywniejszy dostepny obecnie na rynku
system CAD klasy mid-range,

e Solid Edge Technical Publications — program do tworzenia
dokumentacji technicznej, w tym instrukcji
(de)montazowych

e Simcenter 3D — zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Femap — zaawansowany system do analiz
wytrzymatosciowych MES,

e STAR CCM+ —zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Teamcenter — zintegrowane narzedzie do symulacji dla
analitykow i konstruktoréw,

e Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM,

e Ustugi w zakresie m. in. projektowania 3D, obliczen
wytrzymatosciowych, programowania.
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Wiecej informac;ji:

Tel.: (+48) 71 791 30 51
web@gmsystem.pl
www.gmsystem.pl

Odwiedz nas na:
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Cwiczenia NX CAM

Opracowanie: Piotr Menchen
Wersja programu: NX 1899
Aktualizacja: 27.04.2020
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Zanim rozpoczniesz

Cwiczenia NX CAM

Przed rozpoczeciem wykonywania ¢wiczenia zachecamy do zapoznania sie z ponizszymi informacjami dotyczgcymi
przygotowania programu do pracy oraz jego obstugi.

1.

Po uruchomieniu programu NX zmien jego role (profil uzytkownika) na tryb przeznaczony dla
poczatkujgcych uzytkownikéw modutu Wytwarzanie.

B Na Pasku zasobow (Resource Bar) kliknij w zaktadke Rola (Role) i wybierz z listy pozycje

CAM Essentials.

m Kliknij OK'w oknie informujgcym o wczytaniu nowej roli.
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Interfejs programu korzysta z menu wstegowego, gdzie spotkasz sie z nastepujacymi elementami:
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Grupa (2).
Galeria (3).
Polecenie (4).
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) Opublikuj instrukje robocze

W instrukcji dostep do polecen bedzie opisany za pomocg $ciezki dostepu, np. Strona gfowna — Operacja
— Postprocesor. W razie problemdéw ze znalezieniem pozadanego polecenia skorzystaj z Wyszukiwarki
polecen, znajdujacej sie w prawym gornym rogu programu.
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Cwiczenia NX CAM
3. W czasie pracy w programie uzywaj:

Lewego przycisku myszy (LPM) — do zaznaczania obiektow.

Srodkowego przycisku myszy, kétka (SPM) — do obracania oraz przyblizania/oddalania modelu.
Prawego przycisku myszy (PPM) — do wywotywania menu kontekstowego lub promieniowego.
Kombinacji SPM+PPM lub SPM+Shift — do przesuwania modelu.

Przygotowanie srodowiska obrobki

Przygotowanie programu obrébki CNC w module CAM systemu NX najczesciej odbywa sie na podstawie
istniejgcego modelu 3D czesci obrabianej. W niniejszym ¢wiczeniu przedstawiony zostanie proces wczytywania
pliku modelu do systemu NX oraz przygotowania Srodowiska obrdbki do definiowania kolejnych operaciji
obrébczych.

B Uruchom polecenie Strona gfowna — Otworz.

B W polu Pliki typu wybierz Pliki STEP, a nastepnie kliknij przycisk Opcje w lewym dolnym rogu
okna dialogowego.

B Upewnij sie, ze zaznaczone sg opcje pokazane na ponizszej ilustracji i kliknij OK.

STEPZ03 | STEP214 STEP242

Dane modelu A
Krzywe

Powierzchnie

Bryly

[ Ukdady wspétrzednych

[] Dane produktu

[ emi

Opgje A
Zszyj powierzchnie automatycznie

Uproéé

[ optymalizuj

Wygtadz powierzchnie B-sklejane

[] Rozwiri ztozenie

Domyélna warstwa dla poziomu 1

-

Anuluj

B W oknie dialogowym Otwdrz przejdz do folderu 01_pliki, zaznacz plik detal_1.stp i kliknij OK.
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Cwiczenia NX CAM

Na ekranie pojawit sie model czesci, dla ktdrej nalezy przygotowac program obrobki CNC. W tym celu utworzony
zostanie nowy plik obrdbki. Wykorzystamy przy tym jeden z dostepnych w programie szablonéw obrdbczych.

B Uruchom polecenie Plik— Nowy.

B W oknie dialogowym Nowy przejdz do zaktadki Wytwarzanie i zaznacz szablon Matryca i forma
(Essentials). Jest to szablon zawierajacy operacje frezowania 2,5 i 3 osiowego.

Nowy O X
Physical Architecture Modeler Linia prasy Projektant linii Struktury statku
Line Designer Workareas Model DMU Rysunek Ukfad Symulagja Drukowanie przestrzenne
Planer linii Machining Wytwarzanie Osadzanie wielu osi Kontrola Mechatranics Concept Designer Rozmieszczenie ogélne statku
Szablony A Podglad
Filtry
Relacja | Powiaz istnigjacy czesé = Jednostki Mmmetry
Nazwa Typ Jednostki  Relagja Wiasciciel
B Frezowanie pryzmatyczne i wykony...  Ustawienia Milimetry  Powiazistnigjace  GMS\p.me.., A
) Toczenie pryzmatyczne oraz toczeni...  Ustawienia Milimetry  Powiazistniejace  GMS\p.me..
EP\onowetoaeme pryzmatyczne ora... Ustawienia Milimetry  Powiaz istniejace GMS\p.me..
W Ustawienia Milimetry  Powiaz istniejace GMS\p me...
Toczenie (Essentials) Ustawienia Milimetry  Powiaz istniejace GMS\p me..
) Maszyny (Essentials) Ustawienia Milimetry ~ Powiaz istnigjace  GMS\p.me... Wiasciwosdi
) Wiele osi (Essentials) Ustawienia Milimetry ~ Powiaz istnicjace  GMS\p.me... Nazwa: Matryca i forma (Essentials)
) Toczenie z frezowaniem (Essentials)  Ustawienia Miimetry  Powigzistnicace  GMS\pme. o Ustawienia
ﬁ Symulacja dwoch stotow ze sterowa...  Ustawienia Milimetry  Powiaz istniejace GMS\p.me... Jednostki: Milimetry
B Sim01, frezarka 3-osiowa, Sinumerik  Ustawienia Milimetry  PowiaZ istniejace GMS\p.me... Zmodyfikowany: 11/13/2019 11:15 AM
#)5im02, frezarka 3-osiowa, Sinumerik  Ustawienia Milimetry  Powiazistnigjace  GMS\p.me... Opis: Ustawienia mtrycy i formy CAM
£ 5im03, frezarka 4-osiowa, Sinumerik  Ustawienia Milimetry ~ Powigzistnigjoce  GMS\p.me.. ™  Essentials
< >
Nazwa nowego pliku A

Nazwa | detal_1_stp_setup_1.prt |

iy

Folder | EAGM_cwiczenia_mé\Cuwiczenia_NX_CAM_2020\01\pliki\ |

Czesc do odniesienia A

Nazwa | detal 1_stp |

B Zauwaz, ze program zaproponowat nazwe dla tworzonego pliku obrobki poprzez dodanie
przyrostka _setup_1 do nazwy czesci obrabianej.

B Upewnij sie, ze Sciezka w polu Folder wskazuje katalog z plikiem czesci i kliknij OK.

’ GIN Svstem“!

Integracja Systemdw Inzynierskich Sp. z 0.0.



Cwiczenia NX CAM

Na ekranie wyswietlony zostat utworzony plik obrdbki z modelem czesci, a w nagtéwku programu mozna zauwazy¢
nazwe aktywnego modutu Wytwarzanie.

B Jesli model nie wyswietla sie w catosci, kliknij PPM na tle modelu i z menu kontekstowego wybierz
polecenie Dopasuj.

Sprawdzmy, w jaki sposéb plik obrdbki jest powigzany z plikiem modelu.
B Na Pasku zasobow po lewej stronie ekranu kliknij zakltadke NMawigator ztoZen.

B Zauwaz, ze plik obrdbki jest plikiem ztozenia, a plik czesci obrabianej komponentem tego ztozenia.
Dzieki temu ewentualne zmiany w pliku czesci bedg automatycznie odzwierciedlane w pliku
obrabki.

Wszelkie czynnosci zwigzane z programowaniem obrdébki bedziemy wykonywac z wykorzystaniem innego
narzedzia z Paska zasobow.

m Kliknij zaktadke Nawigator operacji.

Nawigator operacji posiada cztery tryby wyswietlania. Sprawdzmy, jakie ustawienia wprowadzit zastosowany
szablon.

B W trybie Kolejnosc programow jest dostepny nowy program o nazwie 1234. DomysIng nazwe
mozna zmieni¢ wedtug potrzeb.

B Za pomoca przycisku Widok obrabiarki powyzej Nawigatora operacji wkacz tryb Obrabiarka.
Znajduje sie tu magazyn narzedziowy CARRIER zawierajgcy 30 kieszeni POCKET. Kieszenie bedg
ufatwiaty numerowanie stosowanych narzedzi.

o Mawigator cperacji - Obrabiarka

Mazwa
@ EGENEF{IC_MACHINE

[g Mieuzywane elementy

@(] -+ CARRIER

< POCKET_ D1

@ < POCKET_02
< POCKET_03

f_ < POCKET_ 04
B < POCKET_ 05

B Kliknij Widok geometrii. Ten tryb zawiera definicje Maszynowego ukfadu wspdtrzednych
MCS_MILL oraz wszelkich obiektéw geometrycznych, takich jak czes¢ obrabiana, przygotdwka,
obiekty chronione, opisanych jako obiekt WORKPIECE.

B Kliknij Widok metod. Ten tryb zawiera metody obrdbcze, w ktorych zdefiniowane s3
preferowane wartosci naddatkow do pozostawienia po obrébce oraz wartosci posuwow.

Kliknij dwukrotnie na metodzie MILL_ROUGH

W pozycji Maddatek od czesci wpisz wartos¢ 0.8 (Pamietaj, ze w programie AX wartoSci
dziesietne nalezy zawsze oddziela¢ kropka) i kliknij OK.
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Cwiczenia NX CAM

£} Frezowanie zgrubne ? X
Maddatek

Maddatek od czetci

Taolerangja A
Tolerancja do wewnatrz 0.0e00 &|
Tolerancja na zewnatrz 0.0600
Ustawienia sciezki A

Metoda skrawania: HSM ROUGH BAILLING é’

Posuwy .':,
Opcje M
Kolory .
o 6o
Edytuj wyswietlanie o
FY
Anuluj

Przetacz na Widok obrabiarki, w ktérym utworzymy pierwsze narzedzie obrobcze.
Uruchom polecenie Strona gfowna — Wstaw — Utworz narzedzie.
Kliknij Pobierz narzedzia z biblioteki.

W grupie Klasa do przeszukania kliknij + przy wezle Frezowanie, zaznacz Frez czofowo-
palcowy (nieindeksowany) i kliknij OK.

W oknie Kryteria wyszukiwania wpisz (D) Srednica = 20 i kliknij OK.

W grupie Podglad zaznacz opcje Podglad, a nastepnie zaznaczaj kolejne narzedzia w grupie
Pasujace elementy. Na ekranie wysSwietlane sg kolejne narzedzia.

Zaznacz narzedzie ugt0201_094. Sprowadz parametry tego narzedzia i kliknij OK.

W oknie dialogowym Utworz narzedzie kliknij Anuluj, konczac definiowanie narzedzi.

Wybrane narzedzie zostato dodane do pierwszej kieszeni w magazynie narzedziowym. Pozostate narzedzia
potrzebne podczas obrdbki bedg dodawane w miare potrzeb w pdzniejszych krokach.

Mawigator cperacji - Obrabiarka O

Mazwa Sciezka Marze
EGENERIC_MACHINE
[g Mieuzywane elementy
-4 CARRIER
- & POCKET_01
] UGTD201_D94
& POCKET 02
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Cwiczenia NX CAM

B Przetacz Nawigator operacji na Widok geometrii.

m Kliknij dwukrotnie obiekt MCS MILL.

W tym kroku zdefiniowane zostanie potozenie i orientacja Maszynowego uktadu wspotrzednych. Jest to uktad, w
ktérym generowany bedzie kod NC z utworzonego programu obrdbki. W tym przyktadzie chcemy umiesci¢ ten
uktad w Srodku gornej ptaszczyzny detalu.

B W oknie dialogowym MCS frezowania kliknij przycisk Okno dialogowe CSYS.
B W oknie dialogowym CSYS kliknij przycisk Okno dialogowe punktu.

£¥ MCS frezowania

Manipulator A

Ulctad wspdtrzednych maszyny M ./ Okreél orientacje
) T,
/" Okresl MCS .
Szczegdty v

B Z listy metod wybierz Pomiedzy dwoma punktami, a nastepnie zaznacz dwa przeciwlegte
narozniki podstawy detalu. Nowy punkt zostanie utworzony w potowie odlegtosci pomiedzy nimi.

Zdefiniowany punkt musimy jeszcze przenie$¢ na poziom gornej $cianki. Znajgc wysoko$¢ detalu mozna wpisac
jg w polu wspédtrzednej Z. Jezeli nie jesteSmy pewni, mozemy dokonac odpowiedniego pomiaru.

B Kliknij na strzatke po prawej stronie pola wspotrzednej Z i wybierz z listy polecenie Pomiar.

Wspotrzedne wyjsciowe A
Odniesienie | Bezwzgledny - czesé n - |
X | 100.000000001 mm |
% | 10000000000 mm
z | 0.00000000001 mm | ~
Lo Pomiar...
OdSU”IF;CIE' I-LI
= Wyrazenie...
Opcja odsunigcia | Brak A9 Funkga..

F

Rozszerzony tekst..,

“ Anuluj Qdniesienie »

Imief w staly

B Zaznacz dolng i gorng Scianke modelu, a nastepnie kliknij OK.
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Cwiczenia NX CAM

Upewnij sie, ze wynik pomiaru zostat wprowadzony jako wartos¢ wspétrzednej Z. Kliknij OK.
Edytowany uktad wspdtrzednych zostat umieszczony w zdefiniowanym punkcie. Kliknij OK.

W oknie dialogowym MCS frezowania, w polu Odlegtosc¢ bezpieczna wpisz wartos¢ 5. Jest to
odlegto$¢ ptaszczyzny bezpiecznej (po ktorej narzedzia bedg mogly porusza¢ sie ruchami
szybkimi) od najwyzszego punktu geometrii WORKPIECE.

B Kliknij OK. Uktad wspdtrzednych znajduje sie w pozgdanym miejscu.

ZM

W kolejnym kroku zdefiniujemy geometrie wchodzaca w sktad obiektu WORKPIECE.
B Kliknij dwukrotnie pozycje WORKPIECE.
B W oknie Potfabrykat kliknij przycisk Okres/l czesc. Zaznacz bryte modelu i kliknij OK.
B W oknie Potfabrykat kliknij przycisk Okres! przygotowke.

Poniewaz nie mamy oddzielnej bryty reprezentujgcej przygotowke, w naszym przyktadzie skorzystamy z jednej z
opcji definiowania wirtualnej przygotéwki.

B Z listy wybierz opcje Blok graniczny i zaznacz bryte modelu.

B W grupie Granice wpisz we wszystkich polach warto$¢ 5. Utworzona kostka graniczna zostanie
z kazdej strony powiekszona o 5 mm. Kliknij OK.
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Cwiczenia NX CAM

B Kliknij OK'w oknie Potfabrykat.
B Zapisz plik, jesli chcesz kontynuowac na nim prace w kolejnych ¢wiczeniach.

B Zamknij plik, wybierajac opcje Czesc i komponenty.

GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.0.
www.gmsystem.pl
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