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Firma GM System Integracja Systemoéw Inzynierskich Sp. z o.o.
zostata zatozona w 2001 roku. Zajmujemy sie dostarczaniem
systeméw CAD/CAM/CAE/PDM. Jestesmy jednym z najwiekszych
polskich dostawcéw tego rodzaju rozwigzan. GM System jest
Platynowym Partnerem Siemens PLM oraz jedynym polskim
partnerem  posiadajgcym  status Smart Expert Siemens
w zakresie programoéw Solid Edge i Simcenter 3D. Posiadamy tez
tytut Silver Collaboration and Content Microsoft Partner.
Zajmujemy sie doradztwem przy wyborze oprogramowania,
sprzedazg oraz wdrozeniami (m.in. szkoleniami, dostosowaniem
oprogramowania  do indywidualnych  potrzeb  uzytkownika,
doborem sprzetu komputerowego). Nasi specjalisci publikujg liczne
opracowania z zakresu oprogramowania CAXx.

Nasza oferta:

e NX CAD/CAM — najlepszy system wspomagajacy
projektowanie oraz wytwarzanie zawierajgcy bogaty
zestaw nowoczesnych narzedzi inzynierskich,

e Solid Edge — najefektywniejszy dostepny obecnie na rynku
system CAD klasy mid-range,

e Solid Edge Technical Publications — program do tworzenia
dokumentacji technicznej, w tym instrukcji
(de)montazowych

e Simcenter 3D — zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Femap — zaawansowany system do analiz
wytrzymatosciowych MES,

e STAR CCM+ —zaawansowany system do obliczen i
symulacji (dawniej NX CAE),

e Teamcenter — zintegrowane narzedzie do symulacji dla
analitykow i konstruktoréw,

e Szkolenia CAD/CAM/CAE/PDM,

e Ustugi w zakresie m. in. projektowania 3D, obliczen
wytrzymatosciowych, programowania.
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Wiecej informac;ji:

Tel.: (+48) 71 791 30 51
web@gmsystem.pl
www.gmsystem.pl

Odwiedz nas na:
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Cwiczenia NX CAM

Opracowanie: Piotr Menchen
Wersja programu: NX 1899
Aktualizacja: 27.04.2020
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Zanim rozpoczniesz

Cwiczenia NX CAM

Przed rozpoczeciem wykonywania ¢wiczenia zachecamy do zapoznania sie z ponizszymi informacjami dotyczgcymi
przygotowania programu do pracy oraz jego obstugi.

1.

Po uruchomieniu programu NX zmien jego role (profil uzytkownika) na tryb przeznaczony dla
poczatkujgcych uzytkownikéw modutu Wytwarzanie.

B Na Pasku zasobow (Resource Bar) kliknij w zaktadke Rola (Role) i wybierz z listy pozycje

CAM Essentials.

m Kliknij OK'w oknie informujgcym o wczytaniu nowej roli.
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Interfejs programu korzysta z menu wstegowego, gdzie spotkasz sie z nastepujacymi elementami:

Karta wstegi (1).
Grupa (2).
Galeria (3).
Polecenie (4).
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W instrukcji dostep do polecen bedzie opisany za pomocg $ciezki dostepu, np. Strona gfowna — Operacja
— Postprocesor. W razie problemdéw ze znalezieniem pozadanego polecenia skorzystaj z Wyszukiwarki
polecen, znajdujacej sie w prawym gornym rogu programu.
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Cwiczenia NX CAM
3. W czasie pracy w programie uzywaj:

Lewego przycisku myszy (LPM) — do zaznaczania obiektow.

Srodkowego przycisku myszy, kétka (SPM) — do obracania oraz przyblizania/oddalania modelu.
Prawego przycisku myszy (PPM) — do wywotywania menu kontekstowego lub promieniowego.
Kombinacji SPM+PPM lub SPM+Shift — do przesuwania modelu.

Obrobka zgrubna resztek

W niniejszym ¢wiczeniu przygotowana zostanie obrébka zgrubna resztek materiatu, ktdry nie mogt zostac usuniety
we wczesniejszej operacji ze wzgledu na zbyt duzg Srednice narzedzia lub zbyt matg jego dtugos¢, prowadzaca
do kolizji z oprawka. Wykorzystane zostang dwie metody wykrywania obszardw resztkowych.

B Uruchom polecenie Strona gliowna — Otworz.

B W polu Pliki typu wybierz Pliki czesci (*.prt), a nastepnie z listy Opcje wybierz Wezytaj
wszystko.

Pozostate opcje znajdujgce sie na tej liscie ograniczajg ilos¢ danych wczytywanych z plikéw komponentéw ztozenia
(Uwaga: W takim przypadku kopie geometrii utworzone w pliku obrdbki nie bedg sie automatycznie aktualizowac!)
oraz upraszczajg wyswietlanie geometrii.

B W oknie dialogowym Otworz przejdz do folderu 04_pliki, zaznacz plik detal_1_stp_setup_4
i kliknij OK. Mozesz rowniez wykorzystac plik obrébki utworzony w poprzednim éwiczeniu.

B W Nawigatorze operacji przejdz do widoku programu.

m Kliknij PPM na operacji ZGRUBNA_1 i wybierz polecenie Kopiuj.

B Trzymajac nadal kursor na poprzedniej operacji kliknij PPMi wybierz Wklej.

B Kliknij PPM na nowej operacji (ZGRUBNA_1_COPY) i wybierz Zmiern nazwe. Wpisz
ZGRUBNA_1_RESZTKI.

B Kliknij dwukrotnie na nowej operacji, aby jg edytowac.

Rozwin grupe Narzedzie i kliknij przycisk Utworz nowe.

Marzedzie A
Marzedzie UGTO0201_094 (En Ly
= _ : v
Wyjscie hd
Ustawienia zmiany narzedzia b4
Analiza W

Tym razem narzedzie nie bedzie pobrane z biblioteki, a zostanie utworzone nowe narzedzie parametryczne.

B W grupie Podtyp narzedzia zaznacz MILL, w grupie Lokalizacja wybierz POCKET_02, a w grupie
Nazwa wpisz FREZ_8 (Nazwa narzedzia nie moze zawieraé spacji ani polskich znakdéw).
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Cwiczenia NX CAM

Podtyp narzedzia A

0|5 % ¢ © g
T 0w

Lokalizacja A
Marzedzie POCKET_02 -
MNazwa A
FREZ_2
Anuluj

W oknie Narzedzie frezarskie 5-parametrowe, w grupie Narzedzie — Wymiary wpisz:
= (D) Srednica = 8
= (R1) Dolny promien = 1.5

Przejdz do zaktadki Oprawka.

W grupie Biblioteka kliknij przycisk Pobierz oprawke z biblioteki.

W grupie Klasa do przeszukania zaznacz Milling_Drilling i kliknij OK.

W oknie Kryteria wyszukiwania kliknij OK.

Zaznacz oprawke HLDO0O1_00016 i Kliknij OK.

Kliknij OK w oknie definiowania narzedzia.

Nowe narzedzie zostato dodane do operacji oraz do drugiej kieszeni magazynu narzedziowego.

W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Parametry obrobki.

W grupie Zakres — Narzedzie odniesienia wybierz z listy narzedzie uzyte w pierwszej operacji
i kliknij OK.

Kliknij Akgie — Generuj.

Kliknij OK'w oknie komunikatu.
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Cwiczenia NX CAM

Obrobione zostaly tylko obszary, w ktore nie zmiescito sie poprzednie narzedzie za wzgledu na zbyt duzg Srednice.

"‘"amm'im‘im\

W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Parametry obrobki.,
W grupie Zakres — Narzedzie odniesienia wybierz z listy NONE.

W grupie Zakres — Przygotowka — Obiekt IPW wybierz Na podstawie poziomu. Obiekt IPW
(In Process Workpiece) to geometria utworzona jako wynik poprzedniej operacji. Na tej
podstawie program wyznaczy obszary, ktore nie zostaty jeszcze obrobione (resztki).

B W polu Minimum usunietego materiatu wpisz 0.5 i kliknij OK.

m Kliknij Akcje — Generuj.
Sciezki narzedzia zostaty wygenerowane tylko w miejscach, ktérych poprzednio zastosowane narzedzie nie mogto

obrobi¢, a ilo$¢ usuwanego materiatu wynosi co najmniej 0.5 mm. W odrdznieniu od poprzedniej opcji, Sciezki
mogg by¢ generowane na catej powierzchni modelu, a nie tylko w narozach.

B Dokonaj weryfikacji w trybie Odtworz z wykrywaniem kolizji oraz Dynamiczny 3D.
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Cwiczenia NX CAM

W trybie Odtworz program nie wykryt zadnych kolizji, jednak po wykonaniu symulacji w trybie Dynamiczny 3D
uaktywnit sie przycisk Lista, informujgc o wystapieniu nieprawidtowych ruchow narzedzia (kolizja narzedzia i
IPW). Wyeliminujemy je poprzez modyfikacje ruchéw wejscia/wyjscia.

B2 || ) X || 80 & | =

Kolizja narzedzia i IPW w operacii:
ZGRUBMA_1 RESZTKI "GOTO/54.800,-63.524,-33.208"

kolizja narzedzia i IPW w operacji:
ZGRUBMA_1_RESZTKI "GOTO/-63.594,-54.800,-33.288"

Kolizja narzedzisa i IPW w operacji:
ZGRUBMA_1_RESITKI "GOTO/-63.5%4,-54.888,-35.280"

W grupie Ustawienia sciezki kliknij przycisk Ruchy pomocnicze.

W grupie Wejscie — Obszar otwarty - Typ wejscia wybierz Jak obszar zamkniety. Dla
obszaréw zamknietych jest zdefiniowane wejscie spiralne.

Kliknij zaktadke Wyjsciei zauwaz, ze jest typ wyjscia jest ustawiony Jak wejscie.
Kliknij OK; a nastepnie Generuj.

Kliknij OK'w oknie komunikatu, a nastepnie dokonaj ponownej weryfikacji obrébki. Tym razem
program nie wykrywa zadnych kolizji z IPW.

B Kliknij OK'w oknie dialogowym operacji.
B Zapisz plik, jesli chcesz kontynuowac na nim prace w kolejnych ¢wiczeniach.

B Zamknij plik, wybierajac opcje Czesc i komponenty.

GM System Integracja Systemow Inzynierskich Sp. z o.0.
www.gmsystem.pl
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